


El proceso de clasificacién, via himeda, con tamafios de corte comprendidos entre 0,2 y 2 mm. queda practica-
mente restringido a los hidroclasificadores.

El principio de funcionamiento de estos equipos se basa en las leyes que rigen la sedimentacion de los sélidos
en un medio liquido. Deben distinguirse dos grupos de hidroclasificadores: los denominados de corriente
transversal, en los cuales las particulas sedimentan siguiendo una trayectoria parabdlica, y los de corriente as-
cendente, en los que las particulas sedimentan siguiendo una trayectoria prdacticamente vertical.

Los primeros se emplean generalmente para realizar cortes relativamente gruesos, y se les conoce como clasifi-
cadores multicdmara o multicelda. Los segundos, conocidos como clasificadores a corriente ascendente, unice-
lulares, son muy eficientes en cortes finos y sélo pueden realizar una clasificacion.

Estos equipos, hidroclasificadores a corriente, operan segun ALIMEHTACION
el esquema mostrado en la figura 1. La pulpa de alimentacion ¢

es introducida por el extremo superior del tanque cilindrico Il
de decantaciéon. Las particulas gruesas sedimentan rdpida-
mente, credndose en el fondo que tiene pendiente hacia el
centro un lecho de particulas sdlidas.
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Por debajo de este lecho, y a través del fondo que estd perfo-
rado, se inyecta agua a baja presion, la cual pone en movi-
miento el mismo, por lo que recibe el nombre de lecho i

fluido. cLaSiEa

La corriente ascendente creada arrastra a las particulas mas
finas a través del lecho fluido, mientras que las mds gruesas
permanecen en el fondo, siendo finalmente evacuadas por el
conducto de descarga central situado en el fondo del tanque, Fig. 1 A
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en forma de pulpa espesa.
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Las particulas mas finas arrastradas por el agua de clasificacion son evacuadas por un vertedero periférico exis-
tente en el extremo superior del depésito, en forma de rebose muy diluido.

El parametro principal que fija el punto de corte es la velocidad ascensional, opuesta a la de sedimentacion de
particulas.

Una vez el aparato en funcionamiento, la regulacion final del punto de corte se realiza mediante la variacién de
lecho fluido. A mayor altura del lecho el corte es més elevado, y viceversa. El nivel del lecho puede variarse
actuando sobre las vélvulas de regulacion del agua de ayuda.

En instalaciones donde existan grandes fluctuaciones, bien en el tonelaje de alimentacion o en su distribucion
granulométrica, es muy conveniente dotar al clasificador de un sencillo sistema de control automatico del nivel
del lecho. Un medidor de nivel (presostato) manda una sefal eléctrica a una vdlvula motorizada que controla el
agua de ayuda y, por lo tanto, la velocidad de descarga de la fraccién gruesa.

la pulpa de alimentaciéon entra al
tanque de sedimentacion por un ex-
tremo. Las particulas sedimentan si-
guiendo una trayectoria parabdlica
debido a las dos fuerzas que inciden
sobre ellas, una horizontal debida a
su velocidad de entrada y circula-
cién por el tanque hasta el extremo
opuesto de salida, y otra vertical de-
bida a la gravedad.
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El principio de operacion de estos equipos
queda graficamente reflejado en la figura 2. eRlEsaE WEDINS BIns

Fig. 2

De este modo, las particulas sedimentan de mayor a menor tamafio hacia el extremo de salida, es decir, las més
gruesas en las celdas proximas al extremo de alimentacion y las progresivamente mds finas en las celdas
siguientes,

Una vez las diferentes celdas tienen almacenado suficiente material, se produce la descarga mediante una
vilvula de fondo de accionamiento automatico, obteniendo tantas fracciones como celdas. El tiempo que la
vilvula de cada celda permanece abierta es regulable y controlado por un micro-ordenador. Variando el tiempo
de apertura es posible extraer mds o menos cantidad de cada fraccién.
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